Ubersicht

HCMA

H119WGAEX PUMPERHN BT SY STE M
LT
Betriebsdaten Testnorm: 1S09906 Sect. 4.4.2
Férderstrom 0l/s
Férderhdhe Om [m] —Fg}‘derhohe
Wellenleistung P2 16 779,/,,G
Pumpenwirkungsgrad % ]
NPSH - Wert der Pumpe 14
Anlagenart Einzelbetrieb 12 N
Pumpenanzahl 1 ] Wirk,
Medium Wasser, rein 10 ] m‘\
8 N
6 \

Pumpe b
Pumpenbezeichnung H119 WGA Ex 4
Laufrad Mehrschaufelrad 2i
Laufrad @ 117 mm ]
Laufraddurchgang 10 mm 0(37
Druckstutzen G2aG| [Pwirungsgrad

404
Saugstutzen 303 J

205 \\

105 N1 19 WG
Motor 0-
Nennspannung 230 V| [kw]Wellenleistung P2 — H#8-WG (P2)
Frequenz 50 Hz 13 —
Nennleistung P2 1,2 KW . "
Nenndrehzahl 2000 1/min| %83
Polzahl 2 0,6’””HHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHH
Wirkungsgrad 76 % o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 [y
Nennstrom 71 A
Schutzart P68 Nassaufstellung mit Kupplungssystem

MafRe in mm, Buchstaben siehe Tabelle

367
3B 45
Werkstoffe Befestigungsanker ‘E =
Saugsieb GrauguR EN-GJL-250 oy alt 10 |
Saugdeckel Grauguf® EN-GJL-250 Rohr \
Motorgehause Graugult EN-GJL-250 Rall <o
Pumpengehduse Grauguf® EN-GJL-250 90‘
Laufrad GrauguR EN-GJL-250 62
i
Motorwelle Edelstahl 1.4104 B ‘ Tabelle Abmessungen
Schrauben Edelstahl | o - (mm )
O-Ringe NBR g \i{ wmﬁ A 498
l 30 ﬁ[
Gleitringdichtung (mediumseitig) SiC/SiC Befestigungssanker
Wellendichtring (motorseitig) NBR a';)cmfzb"" 14
Unterlager Zweireihiges Schragkugellager
Oberlager Rillenkugellager
80
465
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Kennlinien I*OMH

H119WGAEX PUMPERH M T SY S TE M
Laufrad
Laufradtyp: Laufraddurchgang @: Max. @: Min. @: Gew. @:
Mehrschaufelrad 10 mm 117 mm 104 mm 117 mm
Betriebsdaten
Drehzahl: Frequenz: Betriebspunkt: Wellenleistung P2: Druckstutzen:
2900 1/min 50 Hz Q=0I/s H=0m G 2AG
Leistungsdaten bezogen auf: Testnorm: 1S09906 Sect. 4.4.2

Wasser, rein [100%] ; 293K; 998,3kg/m?3; 1,005mm?/s

P -
[M4Férderhohe

A
~
‘

L

~
~
©

e

-
»
!

-
[8)]
!

N
N

w

N

Wirk.

= . A
© O

49,6%

o o N 0

w b

/

o =~ N

Wirkungsgrad

/ MHTT9WG

JWellenleistung P2 —H119 WG (P2)

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 [/s]

Projekt: Projektnr.: Erstellt durch: Seite: Datum:
2 25.01.2024

2.0.1 - 20.01.2020 (Build 147)




Abmessungen I*OMH

H119WGAEX FUMPERN A1 T 5 STE M

Nassaufstellung mit Kupplungssystem
MaRe in mm, Buchstaben siehe Tabelle

- 20.01.2020 (Build 147)
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3B 45
Befestigungsanker | [
Anchor bolt
(@) M8 @10
Rohr
Rail
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Befestigungssanker
Anchor bolt 14
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Tabelle Abmessungen ( mm)
A 498
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Technische Daten

HCMA

H119WGAEX PUMPERHN BT SY STE M
Betriebsdaten
Forderstrom 0l/s I/s | Forderhdhe 0m
Wellenleistung P2 kW | Geodatische Hohe 0
Pumpenwirkungsgrad %| NPSH - Wert der Pumpe
Anlagenart Einzelbetrieb Pumpenanzahl 1
Medium Wasser, rein Betriebstemperatur 293 K
Dichte 998,3 kg/m?*| Kinematische Viskositat 1,005 mm?/s
Pumpe
Pumpenbezeichnung H119 WGA Ex Drehzahl 2900 1/min
Saugstutzen Forderhahe Max. 16,7 m
Druckstutzen G2AG Min. 1,0 m
Laufradtyp Mehrschaufelrad Forderstrom Max. 11,4 I/s
Laufraddurchgang 10 mm| Max. Pumpenwirkungsgrad 49,6 %
Laufrad @ 117 mm| Max. erforder. Wellenleistung P2 1,2 kw
Motor
Motorbauart Tauchmotor Isolationskdasse H
Motorbezeichnung AM 120TM.1,6/2 W Schutzart IP 68
Frequenz 50 Hz | Temperaturkasse T4
Nennleistung P1 1,6 KW | Ex-Prifnummer DEKRA 11ATEX0188 X
Nennleistung P2 1,2 KW | Explosionsschutz Ex 112 G Ex c d Il B T4(T3)
Nenndrehzahl 2900 1/min 100% | 76,0 %
Nennspannung 230 Vi1~ V\ﬁ@ngsgrad . 75% %
bei % Nennleistung
Nennstrom 7.1 A 50% %
Anlaufstrom, Direkt startend 42,6 A i 100% | 0,89
cos phi
Anlaufstrom, Stem-Dreieck 1¢ A bei E;) Nennleistung 75%
Startart Direkt 50%
Lastkabel 6G1,5 Steuerkabel
Lastkabeltyp HO7RN8-F PLUS Steuerkabeltyp
Kabellange 15,0 m Service Faktor 1,15
Wellenabdichtung Gleitringdichtung (mediumseitig) SiC/SiC
Wellendichtring (motorseitig) NBR
Lagerung Unterlager Zweireihiges Schragkugellager
Oberlager Rillenkugellager
Bemerkung A o
Start-/ Betriebskondensator: - yF / 30uF Moo ERrTE)
Werkstoffe/ Gewicht
Saugsieb Grauguf® EN-GJL-250 Motorwelle Edelstahl 1.4104
Saugdeckel Grauguf® EN-GJL-250 Schrauben Edelstahl §
Motorgehause Grauguf® EN-GJL-250 O-Ringe NBR §
Pumpengehduse Grauguf® EN-GJL-250 §
Laufrad GrauguR EN-GJL-250 g
&
Gewicht Aggregat 26 kg g
N
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